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1. ВВЕДЕНИЕ

Этот документ содержит информации и инструкции для обслуживания, введения в эксплуатацию и уход за данным оборудованием.

Соблюдение этого руководства является составной частью гарантийных договоренностей.

1.1. ПОЛЬЗОВАНИЕ РУКОВОДСТВОМ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ.

«Внимание»

Этот подзаголовок применяется, если неточное следование или неследование инструкциям по проведению рабочего процесса может привести к увечьям,  смертельным случаям, либо к порче прибора.

«Указание»

Этот подзаголовок применяется, если следует обратить внимание на определенную особенность.

Внимание

Прибор предназначен только для обработки рекомендованных фирмой Вагнер видов рабочих материалов. 

При возникновении ущербов при отклонении от этого назначения любая ответственность бедет отклонена.

Установка может применяться только обученными персонами.

1.2. ПРЕДПИСАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ.

Внимание:

· Опасность от распыляемого ЛКМ. Пистолет следует блокировать рычажком перед монтажом/демонтажом форсунки и при прерывании работы. Ни в коем случае не направляйте пистолет на себя, или на других персон. Ни в коем случае на подставляйте под струю руки, или пальцы. Это опасно из-за чрезвычайно высокого давления (до 150-250 атм, развиваемого насосами этого класса).
· Заземление. При высоком давлении распыления из-за скорости потока по обстоятельствам на приборе могут возникать электростатические заряды. Они при разряде могут приводить к образованию искр и загораний. Чтобы этого избежать, следует при каждом процессе распыления удостоверяться, что установка заземлена. Между емкостью с ЛКМ и установкой должен быть задействован кабель (кабель выравнивания потенциала). Заземляющий кабель и кабель выравнивания потенциала (медное сечение 4 мм2) должны быть укреплены на заземляющем винте воздушного мотора. (см. Принадлежности).
· Шланги высокого давления. Пистолет и шланг высокого давления должны соответствовать давлению, развиваемому насосом. Нанесенное на шланге высокого давления обозначение должно содержать допустиоме рабочее давление, производителя и дату изготовления. Кроме того, он должен обеспечивать электрическое сопротивление между подводом насоса и распылительным пистолетом, равное, или меньшее, чем 1 МегаОм. Покрываемые заготовки также должны быть заземлены.
· Очистка. При очистке приборов растворителем ни в коем случае нельзя распылять из пистолета обратно в закрытую емкость. (Образование способного ко взрыву газо-воздушной смеси. Емкость должна быть заземлена.
· Защита персон. Во избежание профессиональных заболеваний, следует соблюдать предписания изготовителей ЛКМ и растворителей по подготовке, обработке ЛКМ и по очистке прибора. Особенно необходимы для защиты кожи и дыхательных путей, защитная одежда, перчатки, кремы для защиты кожи и приборы дыхания.
· Маски для защиты дыхания. Несмотря на то, что методы распыления Airless и Aircoat  создают малый туман, нельзя говорить о совершенно лишенном избыточного распыления процессе. Несмотря на то, что в воздухе содержится очень мало частиц ЛКМ, маляру должна быть предоставлена в распоряжение маска для защиты дыхания.
· Вытяжные системы. Установки вытяжки тумана ЛКМ должны быть обеспечены самим заказчиком согласно местных предписаний.
· Принадлежности и запчасти. Только при применении оригинальных принадлежностей и запчастей, гарантируется производителем безопасность.
· Указания на немецкие директивы. Требования по технике безопасности для приборов Airless урегулированы следующими документами:
А) Предписания по защите от несчастных случаев «Обработка веществами для покрытий» (VBG 23) и

Б) Директивы по распылительным приборам (ZH/406) промышленных профсоюзов.

1.3. ОТВЕТСТВЕННОСТЬ ЗА ПРОДУКЦИЮ И ГАРАНТИЯ

Важное указание к ответственности за продукцию

На основании действительной с 01.01.1990г. директивы, производитель только тогда отвечает за свой продукт, если все части его происходят от производителя, либо разрешены им к применению, а также если приборы были правильным образом смонтированы, использованы и обслужены.

При применении чужеродных принадлежнсотей и запчастей ответственность может быть полностью, или частично снята.

Используя оригинальные запчасти и принадлежности, Вы тем самым выполняете предписания по безопасности.

Гарантия на неисправности, обусловленные дефектами деталей заводского происхождения при односменном режиме работы 12 месяцев.
При многосменном режиме работы 6 месяцев.

По данному прибору мы обеспечиваем заводскую гарантию в следующем объеме:

Мы ремонтируем, или заменяем по нашему выбору те части, которые до поставки в силу неправильного изготовления, плохих материалов, или ошибочного исполнения оказались негодными, либо заметно отрицательно влияющими на годность.

Мы не не даем никакой гарантии на повреждения, которые были вызваны следующими причинами:

· Несоответствующее, или неправильное применение

· Неправильный монтаж, либо неправильный ввод в эксплуатацию покупателем, или третьим лицом

· Естественный износ, либо выход из строя изнашиваемой части (указана в списке запчастей зачерненным ромбиком)

· Неправильные обслуживание, или уход

· Недостаточный уход
· Неквалифицированное обслуживание
· Насильственное обращение
Прибор сразу после получения заказчиком должен быть безотлагательно проконтролирован.

Очевидные дефекты должны быть в течение 14 дней после получения письменно заявлены фирме-поставщику.

Гарантия обеспечивается через нашего представителя в РБ г-на Опейко Сергея Федоровича, тел/факс 0173 017799, мобильный телефон 0296 617799, электронная почта sergejopejko@mail.ru.

2. Предписания по безопасности для безвоздушного распыления.

2.1.  Эти предписания изложены в:

· Евронормах (EN 1953: 1998)

· Предписаниях BGW D15 и BGW D25

· Директивах ZH1/406

Для безопасного обращения с безвоздушными пульверизаторными приборами высокого даления следует соблюдать следующие предписания по безопасности:

· Точка воспламенения.

Распылять только ЛКМ с точкой воспламенения 21 град.С или выше, без дополнительного подогрева.Точка воспламенения есть низшая температура, при которой из ЛКМ образуются пары.

Этих паров достаточно, чтобы в соединении с находящимся над ЛКМ воздухом образовать воспламеняющуюся смесь.

· Защита от взрыва
Прибор не применять в производственных помещениях, которые не выполнены в соответствии с предписаниями по защите от взрыва.

· Опасность взрыва и пожара при пульверизаторных работах из-за источников горения.

В окружении данного прибора не смеют находиться  никакие источники горения или тления, как например, сигареты, сигары, табачные трубки, искры, раскаленные проволочные элементы, горячие поверхности и т.д.

· Опасность увечий из-за струи пульверизатора.

Опасность увечья из-за испускания!

Никогда не направляйте пистолет на себя, людей, животных.

Никогда не используйте пистолет без защиты от соприкосновения!

Струя из пистолета не должна входить в соприкосновение с частями тела.

Возникающие у безвоздушных пистолетов высокие пульверизаторные давления могут вызывать очень опасные увечья. При контакте с факелом пульверизатора ЛКМ может быть впрыснуто внутрь через кожу. При этом такое увечье нуждается в специальном уходе, отличающемся от обычного кожного повреждения. В таком случае сразу обращайтесь за квалифицированной врачебной помощью. Информируйте врача об использованоом ЛКМ, либо типе растворителя.

· Пульверизаторные пистолеты страхуйте от неосмотрительного срабатывания.

Всегда блокируйте клавишу спусковую скобу имеющимся рычажком-блокиратором при монтаже/демонтаже дюзы, или при перерыве в работе.

· Отбой пистолета
При высоком рабочем давлении нажатие спусковой скобы вызывает отбойную силу до 15Н (ок. 1,5 кгс). Это нужно учитывать, чтобы от неожиданности не потерять равновесия.

· Защита дыхания от паров растворителей.
Носите маску для защиты органов дыхания.

· Избежание профессиональных заболеваний

Для защиты кожи необходима защитная одежда, перчатки и по возможности крем для защиты кожи.

Соблюдайте предписания производителя ЛКМ и растворителей при приготовлении ЛКМ, обработке их и по чистке прибора.

· Максимальное рабочее давление.
Допустимое рабочее давление для пульверизатоного пистолета, его опций и шланга высокого давления не должно превышать 250 бар (25 Мпа).

· Шланг высокого давления (указание по безопасности)

Электростатический заряд от пистолета и шланга высокого давления отводится через шланг высокого давления. Поэтому электрическое сопротивление между фитингами по концм шланга высокого давления должно быть меньше или равно 1 Мегаому.

(!) Следует применять только оригинальные шланги фирмы Вагнер из соображений функционирования, безопасности и срока службы.

· Электростатическое заряжение (с точки зрения образования искр и воспламенения).
Возможно при некотором стечении обстоятельств при высокой скорости потока ЛКМ во время пульверизации возникновение электростатического заряда. Это может послужить при разряде причиной возникновения искры или воспламенения. Поэтому необходимо как следует заземлить данный прибор. В любом случае данный прибор должен подключаться к электросети через розетку с заземленным защитным контактом.

· Вентиляция в помещениях при пульверизаторных работах.

Нужно обеспечить достаточную вентиляцию для отвода паров растворителей.

· Заземление покрываемого объекта

Покрываемый с помощью пульверизатора объект должен быть заземлен.

2.2   Материалы    покрытий   (ЛКМ),   которые    используются    для   обработки    поверхностей

Обращать   внимание    на    качество    ЛКМ. 

Фильтрация

Несмотря   на   наличие   впускного  фильтра,  вставного   фильтра    в   пистолете – распылителе   и   фильтра    высокого    давления,  имеющегося    в   продаже   в   качестве  опции,   в   целом    рекомендуется   фильтрация   ЛКМ.  Перед    началом    работы    тщательно    перемешать    ЛКМ. 

Внимание

При   функционировании   мешалок,   приводимых    в   движение  от   двигателя,  следить  за   тем,  чтобы    внутрь   не   проникали   воздушные   пузырьки.  Воздушные   пузырьки  нарушают    процесс   распыления,  они   могут   даже   привести   к   сбоям   в   работе.

Вязкость

С    помощью   данного   оборудования    можно   обрабатывать    высоковязкие   ЛКМ  вплоть   до   25 000 – 35 000  мПа·с. В ЗАВИСИМОСТИ ОТ МОДЕЛИ.  

Если    высоковязкие   ЛКМ    невозможно   всасывать данным прибором,   тогда    согласно   инструкции  производителя    их   следует   разбавлять.   

Двухкомпонентный    ЛКМ

Точно   соблюдать    соответствующее     время    обработки.  В   пределах   этого   времени    установку    тщательно    промывать   и   очищать с помощью пригодного для этого раствора.

Материалы    (ЛКМ)   с абразивными  добавками

Такие   добавки   оказывают   сильное   изнашивающее   действие   на   клапаны,   шланг   высокого   давления    и    пистолет  -  распылитель.  Благодаря   этому   может  существенно   сократиться    срок   службы    этих   частей. 

3.    Описание   оборудования

3.1  Метод   «Airless»

Основные    области    применения

Покрытия значительной толщины   материалом (ЛКМ)    с   высокой     вязкостью   при   больших  поверхностях   и   большом   объёме   применяемого   ЛКМ.  Диафрагменный   насос  всасывает    материал   и   подаёт    его  под    давлением   к   форсунке. При   давлении  до  (максимум)   220  бар  (22 МПа)   ЛКМ,  прошедший    через   форсунку,  распыляется.

Это   высокое   давление    обусловливает   очень   тонкое    распыление    ЛКМ.

Поскольку     в    данной    системе    воздух    не   используется,   данный    метод  

характеризуют    как    метод   «Airless»   (безвоздушный). 

Данный   способ    пульверизации    имеет   следующие    преимущества:

· Тончайшее   распыление.

· Функционирование   с    малым     количеством    тумана.

· Гладкая    поверхность,  без    воздушных    включений.

Кроме   этих    преимуществ    ещё    следует    упомянуть    большую    скорость  обработки    и    удобство     манипулирования. 

3.2  Функционирование   оборудования

Для лучшего понимания функционирования опишем кратко его конструкцию. TriTech – это электрически приводимые пульверизаторные приборы высокого давления.
Передача с зубчатыми шкивами передает крутящий момент на кривошипный вал. Кривошипный вал двигает поршень насоса лакокрасочного материала (ЛКМ) вверх и вниз.
Благодаря поступательному движению поршня самопроизвольно открывается впускной клапан. Благодаря возвратному движению поршня самопроизвольно открывается выпускной клапан. 
ЛКМ поступает под высоким давлением по шлангу высокого давления к пульверизаторному пистолету. При выходе из дюзы ЛКМ распыляется.
Регулятор давления регулирует количество и давление поступающего ЛКМ.

3.3. Пояснение к эскизу 3.4. устройства
1. Пульверизаторный пистолет
2. Шланг высокого давления

3. Шланг – обратка

4. Всасывающий шланг

5. Остов

6. Емкости, необходимые при мойке

7. Сетевой шнур

8. Разгрузочный клапан (положение вертикально – циркуляция, положение горизонтально – подача ЛКМ под давлением через шланг на пистолет для пульверизации)

9. Включатель электрический (включено/выключено)

10. Откидная крышка цифровой ESC – системы

11. Цифровое электронное управление пульверизацией (ESC)

12.  Индикаторы пульта управления

13. Регулятор давления

14. Отверстие для пополнения смазкой EasyGlide поршня (EasyGlide предотвращает повышенный износ поршня и манжет
3.4.  Эскиз, поясняющий устройства
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3.4. Технические данные
TriTech T4
· Напряжение:                                                                 220 – 240 в, 50/60 гц
· Максимальная сила тока                                             7 А

· Параметры сетевого кабеля                                        3 х 1,5 мм2,         6 м   

· Потребляемая мощность                                             1100 вт

· Максимальное рабочее давление                               ок. 220 атм

· Объемный поток при 120 атм на воде                         2,2 л/мин

· Максимальный размер дюзы                                        до 0,023 дюйма (0,6 мм)

· Максимальная температура ЛКМ                                43 град. С

· Максимальная вязкость                                                25 000мПа.с

· Стандартный тип фильтровой вставки                        60 ячеек

· Вес                                                                                   ок. 30 кг

· Специальный шланг высокого давления:                     15м/М16х1,5

· Размеры:                                                                          480х345х405 мм

· Максимальный уровень шума                                        80 дБ на расстоянии 1 м сбоку от аппарата, на высоте 1,6 м над уровнем пола при 120 атм давления на жестком, отражающем шум полу
TriTech T5
· Напряжение:                                                                 220 – 240 в, 50/60 гц
· Максимальная сила тока                                             7 А

· Параметры сетевого кабеля                                        3 х 1,5 мм2,         6 м   

· Потребляемая мощность                                             1100 вт
· Максимальное рабочее давление                               ок. 220 атм
· Объемный поток при 120 атм на воде                         2,5 л/мин
· Максимальный размер дюзы                                        до 0,025 дюйма Максимальная температура ЛКМ                                43 град. С

· Максимальная вязкость                                                30 000мПа.с
· Стандартный тип фильтровой вставки                        60 ячеек
· Вес                                                                                   30 кг
· Специальный шланг высокого давления:                     15м/М16х1,5

· Размеры:                                                                          480х345х405 мм

· Максимальный уровень шума                                        80 дБ на расстоянии 1 м сбоку от аппарата, на высоте 1,6 м над уровнем пола при 120 атм давления на жестком, отражающем шум полу
TriTech T7
· Напряжение:                                                                 220 – 240 в, 50/60 гц
· Максимальная сила тока                                             9 А

· Параметры сетевого кабеля                                        3 х 2 мм2,         6 м   

· Потребляемая мощность                                             1400 вт

· Максимальное рабочее давление                               ок. 220 атм

· Объемный поток при 120 атм на воде                         3 л/мин

· Максимальный размер дюзы                                        до 0,027 дюйма Максимальная температура ЛКМ                                43 град. С

· Максимальная вязкость                                                35 000мПа.с

· Стандартный тип фильтровой вставки                        60 ячеек

· Вес                                                                                   35 кг

· Специальный шланг высокого давления:                     15м/М16х1,5

· Размеры:                                                                          480х345х405 мм

· Максимальный уровень шума                                        80 дБ на расстоянии 1 м сбоку от аппарата, на высоте 1,6 м над уровнем пола при 120 атм давления на жестком, отражающем шум полу
4. Ввод в эксплуатацию
4.1. Шланг высокого давления (шланг ВД), пульверизаторный пистолет, разделительное масло
1. Привернуть на выход ЛКМ (рис.6, поз.1) шланг ВД (2)
Рис.6


[image: image2.emf]
2. Пистолет (3) с выбранной дюзой привернуть к шлангу ВД
3. Накидные гайки на шланге ВД затянуть как следует, чтобы предотвратить протекание ЛКМ
4. Спецмасло )  (рис.7) перед каждым началом работы по 5-10 капель.
Рис.7


[image: image3.emf]
4.2. Крышка управления

Ниже Вы найдете описание отдельных указателей пульта управления (рис.8)
Рис.8
Указатель давления манометрический.
Указатель даления показывает актуальное рабочее давление прибора для пульверизации ЛКМ. 

· Если же при настройке давления указатель давления показывает на слишком малое давление, недостаточное для качественного распыления, то этому могут быть следующие причины:
А)     Изношенная дюза: при пульверизации латексных красок или при пульверизации под высоким давлением указатель давления постоянно горит желтым. Это означает, что дюза изношена  и должна быть заменена
Б)     Слишком большая дюза: если выбранная дюза оказалась велика по сравнению с нужной дюзой, то указатель давления постоянно переключается с неморгающего зеленого на неморгающий желтый
В)     Износ элементов насосной части: если указатель давления горит постоянно неморгающим желтым, хотя установлена новая дюза и давление настроено на максимум, требуются сервисные работы (изношенные пакетные уплотнения, изношенный поршень, заклиненный клапан и т.д.)
4.3. Подключение к электросети

Внимание: Подключение аппарата к сети должно осуществляться с помощью предписанно заземленной евророзетки с номиналом не менее 7А с защитным контактом. Перед подключением к сети обратить внимание на то, чтобы сетевое напряжение соответствовало указанному на типовой табличке аппарата. При выходе аппарата из строя по вине несоответствующего электропитания, гарантия аннулируется и ремонт аппарата выполняется на возмездной основе!
4.4. Очистка от консервирующего средства при первом вводе аппарата в эксплуатацию.

1. Всасывающий шланг и шланг-обратку опустить в емкость с пригодным очистительным средством
2. Поворотный регулятор давления 3 (рис. 9) установить на желтую зону при минимальном давлении
3. Кран режимов работы установить на «циркуляция»
4. Аппарат включить электровключателем
5. Дождаться, пока растворитель не появится из шланга-обратки
6. Кран режимов работы установить на «пульверизация»
7. Нажать на спусковую скобу пистолета
8. Растворитель подавать из пистолета со снятой дюзой в открытую сборную емкость
4.5. Ввод аппарата в эксплуатацию с лакокрасочным материалом (ЛКМ)

1. Всасывающий шланг и шланг-обратку опустить в емкость с пригодным растворителем

2. Повортный регулятор давления 3 (рис. 9) установить на желтую зону при минимальном давлении
3. Кран режимов работы установить на «циркуляция»
4. Аппарат включить электровключателем
5. Дождаться, пока растворитель не появится из шланга-обратки
6. Кран режимов работы установить на «пульверизация»
7. Нажимать многократно на спусковую скобу пистолета, пока ЛКМ не пойдет из пистолета со снятой дюзой непрерывно.
8. Установить дюзу и зажать рукой накидную гайку дюзодержателя

9. Повысить давление, плавно поворачивая поворотный регулятор давления. Проверять качество пульверизации, пока оно не станет безупречным. Поворотный регулятор давления всегда устанавливать в то минимальное положение, при котором качество пульверизации уже становится безупречным.

10. Аппарат готов к работе.

4.6. Цифровая система микропроцессорного управления 

Эта система предназначена для автоматического поддержания установленного пользователем давления и позволяет автоматически поддерживать стабильное давление ЛКМ, независимо от условий работы. Система имеет в своем составе электронный датчик давления в напорной магистрали ЛКМ, микропроцессор и сенсорное управление.

Поворотный регулятор давления имеет преимущественное право установки давления перед электронным способом. Величина давления в системе может быть всегда считана с ЖКИ-дисплея.
Важной возможностью данной системы является также диагностирование аппарата и облегчение нахождения неисправностей в условиях сервисной мастерской.

5.  ТЕХНИКА   ПУЛЬВЕРИЗАЦИИ
Во   время    процесса   пульверизации    всегда    плавно    направлять    пистолет -  распылитель.  При   несоблюдении    данного   условия    получается    неправильная  картина    распыления.    Во   время   пульверизации   движения    выполнять   рукой   от  кисти    до    плеча,  но   не    кистевым   суставом   (не    запястьем).  Соблюдать   параллельное    расстояние,  равное  примерно  30  см    между    пистолетом  - распылителем   и   объектом    пульверизации.   Боковое   ограничение   факела   ЛКМ   не   должно   быть  слишком   резким.   Края   рисунка    при    распылении   должны   постепенно   ослабевать,  чтобы   при   следующем   проходе   можно   было    делать    лёгкое   перекрытие   «внахлёстку». Пистолет – пульверизатор   направлять  всегда  параллельно   к   поверхности   распыления и    под   углом  90 град. к ней.  Тогда   туман   ЛКМ  будет  минимален. 

Внимание!

Если   получаются   очень   резкие   краевые   зоны   и   полосы   в   факеле   ЛКМ,  следует   увеличить   рабочее   давление   или    разбавить   ЛКМ, или заменить изношенную, или загрязненную форсунку.

6.  МАНИПУЛИРОВАНИЕ    СО    ШЛАНГОМ     ВЫСОКОГО    ДАВЛЕНИЯ

Не   допускается   резкий   изгиб   или  надлом   шланга   высокого   давления.

Самый   малый    радиус    сгиба -  около   10  см. 

Не   наезжать   на    шланг    высокого   давления.  Оберегать   шланг   от   острых  предметов   и   кромок.  

Опасно!

Есть   опасность   травм,   что    может    быть    вызвано    тем,  что   шланг    высокого  давления  может в результате повреждения стать  негерметичным.   Немедленно   заменять   повреждённый   шланг   высокого  давления.  Ни   в   коем   случае   не   ремонтировать   самостоятельно   шланг   высокого  давления!   

6.1  Шланг    высокого    давления

Установка    оснащена    шлангом    высокого    давления.  Шланг   специально  предназначен   для    применения    аппаратом высокого давления.

Внимание!

Применять   только   оригинальные   шланги    высокого   давления,   что   необходимо   выполнять    по   соображениям    техники   безопасности,  долговечности   и    правильного   функционирования. 

7.  ПЕРЕРЫВ     В    РАБОТЕ

1.  Отключить   оборудование.  Разгрузочный кран   поставить   в  положение   «вниз»   (разгрузка    давления;   циркуляция).

Потом   выключатель поставить   в   положение     («Выкл»), либо достать вилку из розетки.
2.   Пистолет - распылитель   поставить   на   предохранитель.  Читать   рабочие  инструкции   к   пистолету.

3.   В   случае,  если   дюза    должна   быть   очищена,  читайте   инструкции,  под   пунктом  13. 2.

4.  Оборудование   с    впускной   системой.

    Впускной    шланг   погрузить   в   ЛКМ   или    в   соответствующий 

    растворитель. Не   допускать   высыхания    впускного   фильтра   и  

    оборудования.

Внимание!

При    использовании   быстро   полимеризующихся     или    двухкомпонентных  ЛКМ  оборудование    в  период   обработки    в   обязательном    порядке    промывать  подходящим   растворителем.

8.  ЧИСТКА     ОБОРУДОВАНИЯ    И    ЕГО    ОТКЛЮЧЕНИЕ

Чистота -  это    самая    надёжная   предпосылка    работы     без    каких – либо   нарушений.   После   окончания    пульверизации    промыть  установку.    Ни   в   коем   случае   не   допускать   высыхания   и   прилипания   ЛКМ   к   установке.     

Моечные   составы,  которые   применяются   для   мойки  (только   с   точкой  воспламенения   свыше  21º С)   должны    соответствовать  примененному ЛКМ. 

· Пистолет  -  распылитель    поставить   на   предохранитель.  Читать   рабочую  инструкцию    к   пистолету -  распылителю.  Демонтировать  форсунку    и   помыть   её, как снаружи со щеточкой и растворителем, так и изнутри с помощью собственного давления насоса с растворителем..  Читать   инструкции   под    пунктом   13. 2. 

1.   Шланг с обраткой   вынуть   из   резервуара   с   ЛКМ.  

2.   Включить   установку.

Кран режимов работы   поставить    в   положение   вниз  («циркуляция»)   и дождавшись выхода из обратки воздуха,  снова    переставить    в   положение   «Распыление». 

3.   Потянуть   спусковой   крючок   пистолета -  распылителя,  чтобы    откачать   в  отдельное ведро   остатки   ЛКМ   из   впускной   трубы,  шланга    высокого   давления   и   из    пистолета  -  распылителя.

Внимание!

Если   ЛКМ   содержит   горючие  растворители,  резервуар   должен   быть   заземлён. 

Опасно!

Соблюдать   осторожность.  Нельзя     нагнетать горючую  жидкость   в   резервуар   с   малым  отверстием   (под   заглушку – пробку).  Читать   указания   по   технике   безопасности.

4.   Впускной    патрубок    погрузить    в    подходящий    растворитель.

5.   Переключатель  сети  поставить   в   положение    ВЫКЛ.
Фильтр   высокого   давления (рис. 12)
· Поворотный регулятор давления повернуть против часовой стрелки до упора (нет давления)
· Кран режимов работы открыть, положение на «циркуляция»
· Отключить   оборудование.   Для   этого   сетевой выключатель  поставить    в   положение   («ВЫКЛ»).
· Вилку вытящить из розетки
· Отвернуть корпус фильтра (рис.12, поз.1) ленточным ключом или рукой
· Фильтропатрон 2 снять с опорной пружины 3

· Все части очистить пригодным растворителем. Если необходимо, заменить фильтропатрон

· Проверить целостность кольца круглого сечения, при необходимости заменить

· Опорную шайбу 5 уложить на опорную пружину 3. Фильтропатрон 2 одеть на опорную пружину 3.

· Корпус фильтра заверноуть на место и затянуть до упора

[image: image4.emf]
Рис.12. Фильтр высокого давления

8.4  Чистка    пистолета  -  распылителя  (рис.13)
· Пистолет – распылитель  «Airless»   промыть   подходящим   растворителем изнутри при   низком    рабочем    давлении с помощью собственного давления насоса.

· Форсунку   основательно   помыть вручную снаружи   подходящим    растворителем   так,  чтобы   не   оставались   остатки   ЛКМ и погрузить ее в баночку с растворителем.

· Пистолет – распылитель   «Airless»   тщательно   почистить   снаружи без применения абразивных материалов.
Вставной фильтр пистолета
Демонтаж (рис.13)

1. Защитную пружинную скобу 1 сильно потянуть вперед до ее выщелкивания с пистолетной ручки

2. Ручку 2 вывинтить из корпуса пистолета. Вытщить пистолетный фильтр 3

3. Если пистолетный фильтр сильно забит, почистить, если пробит – заменить

Монтаж

1. Вставной фильтр 3 более длинным конусом вставить в пистолетный корпус
2. Рукоятку 2 ввернуть в корпус пистолета и затянуть

3. Защитную скобу 1 защелкнуть на место
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Рис. 13.        К  чистке пистолетного фильтра
9. Помощь при возникновении проблем в работе

	Вид проблемы
	Возможная причина
	Мероприятие для устранения проблемы

	Аппарат не работает
	· Нет напряжения в сети
· Установка давления маловато
· Неисправен электровключатель (вкл/выкл)


	· Проверить электросеть
· Поворотный регулятор давления вращать по часовой стрелке

· Заменить

	Аппарат не всасывает
	· Кран режимов работы стоит на «Пульверизация» и система завоздушена
· Фильтр впускного шланга оказался выше уровня ЛКМ

· Фильтр впускного шланга полностью забит

· ЛКМ течет через шланг-обратку, когда кран режимов работы стоит на «Пульверизация»

· Пакетные уплотнения склеились с поршнем, либо сильно изношены

· Клапанные шарики слиплись из-за долгого бездействия с седлами, либо изношены

· Клапанные седла изношены
	· Кран режимов работы установить на «Циркуляция» и после развоздушивания, снова на «пульверизация»
· Дополнить в ведро ЛКМ

· Фильтр очистить или заменить

· Кран режимов работы демонтировать, очисть, промыть и снова смонтировать, либо заменить

· Пакетные уплотнения демонтировать, промыть, либо заменить

· Клапанные шарики и седла демонтировать, помыть, либо заменить

· Клапанные седла демонтировать и заменить

	ЛКМ выступает наружу из насоса
	· Верхнее пакетное уплотнение изношено
· Поршень изношен
	· Пакетное уплотнение демонтировать и заменить
· Поршень демонтировать и заменить

	Аппарат теряет производительность
	· Установка давления маловата
	· Регулятор давления повернуть на большее значение

	Повышенная пульсация на пистолете
	· Неправильный тип шланга высокого давления
· Дюза сильно изношена

· Слишком высокое давление
	· Из соображений функционирования, безопасности и долговечности следует применять только оригинальные шланги Вагнер
· Дюзу заменить, см. Таблицу дюз ниже

· Регулятор давления повернуть на меньшее значение

	Плохая картина распыления
	· Применена неправильная дюза в применении к конкретному материалу
· Настройка давления неправильная

· Слишком низкая производительность

· ЛКМ имеет слишком высокую вязкость для данного типа аппарата
	· Заменить дюзу, см. Таблицу дюз ниже
· Вращать регулятор давления, пока не будет достигнута картина качественного распыления

· Почистить или заменить все фильтры

· Разбавить, либо подогреть материал в соответствии с рекомендациями изготовителя ЛКМ


11.   Обслуживание

10.1. Общее обслуживание

Обслуживание аппарата должно проиводиться один раз в году.

1. Шланги высокого давления, электрокабель, штекр следует проверять на повреждения.

2. Впускной и выпускной клапаны и фильтр следует проверять на износ

10.2. Шланг высокого давления
Следует проверить зрительно шланг высокого давления на наличие порезов или вмятин, в особенности в местах перехода к фитингам. Накидные гайки должны свободно вращаться.

11. Ремонт аппарата.

Аппарат выключить из сети выключателем и вилкой

11.1. Кран режимов работы (рис. 14).

1. Из ручки переключателя режимов работы сквозным ударом выстучать штифт поз.1, рис.14 с помощью цилиндрической выколотки диаметром 2 мм.
2. Снять рукоятку 2 и оправку 3 крана режимов работы
3. Корпус крана 4 в сборе вывинтить с помощью раздвижного рожкового ключа

4. Удостовериться, что уплотнение 5 сидит правильно, затем новый корпус крана 4 в сборе в корпус насоса ввернуть. Затянуть раздвижным рожковым ключом.

5. Оправку 3 сориентировать на отверстие в корпусе насоса 6. Оправку надвинуть и слегка смазать техническим вазелином.

6. Отверстия в валу крана 7 и в ручке крана режимов работы 2 совместить
7. Штифт 1 вставить и ручку крана режимов работы установить в положение «Циркуляция/пульверизация»

Рис. 14. Ремонт крана режимов работы
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11.2. Впускной и выпускной клапаны

Рис. 15. Ремонт впускного клапана
1. Удалить четыре винта на передней крышке и снять ее.

2. Аппрат включать и выключать электровключателем до тех пор, пока шатун не окажется в самом нижнем положении. ВНИМАНИЕ!!! Опасность защемления! Не вставляйте пальцы, или инструменты между подвижными частями.

3. Сетевую вилку вытащить из розетки

4. Стопорную скобу фиксации всасывающего шланга удалить, снять всасывающий шланг

5. Отвинтить шланг-обратку

6. Аппарат повернуть назад на 90 град. для облегчения работы на насосе

7. Вывинтить корпус впускного клапана (рис. 15, поз.1) из корпуса насоса

8. Нижнее уплотнение 2, нижнюю направляющую шарика 3, впускной шарик 4, седло впускного клапана 5 и кольцо 6 круглого сечения демонтировать

9. Все части промыть соответствующим растворителем. Корпус впускного клапана 1, седло впускного клапна 5 и шарик клапана 4 проверить на износ, при необходимости заменить. Изношенное седло клапана можно повернуть другой стороной, если та еще не была использована.

10. Корпус выпускного клапана (рис. 16, поз. 7) вывернуть стержневым шестигранным ключом из поршня 8.

11. Верхнюю направляющую 10 шарика, выпускной шарик 11, седло 12 аккуратно извлечь.
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12. Все части промыть и почистить соответствующим растворителем. Корпус выпускного клапана 7, седло 12, шарик 11, направляющую 10 проверить на износ, при необходимости заменить. Изношенное седло клапана можно повернуть другой стороной, если та еще не была использована.

13. Монтаж осуществить в обратной последовательности. Кольцо круглого сечения (рис. 15, поз.6) слегка смазать техническим вазелином и проследить при монтаже за его правильным положением в корпусе впускного клапана (рис.15, поз.1).
Рис. 16. Ремонт выпускного клапана
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11.3. Уплотнения пакетные.
1. Корпус впускного клапна демонтировать в соответствии с последовательностью в разделе 11.2.
2. При этом не нужно демонтировать выпускной клапан

3. Задвиньте удерживающее кольцо 10 до соединительной штанги 5, чтобы освободить соединительный штифт 11

Рис. 17. Замена пакетных уплотнений
4. Выдавите соединительный штифт 11 через соединительную штангу 5 и поршень 3 наружу. Соединительный штифт выпадет в выточку корпуса привода, откуда он может быть извлечен

5. Оба винта с цилиндрическими головками (рис.17, поз.1) вывернуть шестигранным штифтовым ключом 3/8“ из корпуса насоса 2.

6. Вытянуть корпус насоса 2 вниз из корпуса передачи.

7. Поршень 3 выдвинуть вниз из корпуса насоса 2

8. Гайку направляющей 6 вывинтить из корпуса насоса 2, удалить направляющую 7 поршня.

9. Верхнее пакетное уплотнение 8 и нижнее пакетное уплотнение 9 удалить из копуса насоса 2

10. Очистить корпус насоса 2
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11. Верхнее 8 и нижнее 9 пакетные уплотнения смазать слоем технического вазелина

12. Верхнее уплотнение (рис.18) с кольцом круглого сечения 1 и выступающей губой установить вниз 
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Рис. 18

13. Посадите нижнее пакетное уплотнение (рис.19) конической кромкой 1 вверх
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Рис. 19
14. Направляющую поршня (рис.17, поз.7) вставить в гайку 6 направляющей. Гайку 6 направляющей ввинтить в корпус насоса 2 и затянуть от руки.

15. Монтажный инструмент (будет иметься в объеме поставки запасных пакетных уплотнений) для поршня 3 сверху насадить на поршень
16. Монтажный инструмент и поршенб 3 смазать техническим вазелином

17. Поршень 3 снизу ввести в корпус насоса 2 через нижние уплотнения 9. Обрезиненным молотком слегка подстучать снизу поршень 3, пока он не покажется поверх корпуса насоса.

18. Монтажный инструмент убрать с поршня 3

19. С помощью разводного ключа осторожно подтянуть гайку 6 направляющей

20. Расположите корпус насоса 2под корпусом передачи и нажмите на него снизу вверх, пока он не соединится с корпусом передачи. Как только отверстие для соединительного штифта в штанге поршня 3 совпадет с отверстием в соединительной штанге 5, задвиньте соединительный штифт 11.

21. Сдвиньте удерживающее кольцо 10 поверх соединительного штифта 11 вниз.

22. Зафиксируйте корпус 2 насоса на корпусе передачи. Проследите за тем, чтобы датчик давления не повредил уплотнение 10 датчика давления
23. Корпус 2 насоса прочно приверните к корпусу передачи

24. Кольцо круглого сечения (рис.15, поз.6) между корпусом 2 насоса и корпусом впускного клапана смазать техническим вазелином. Корпус впускного клапана ввернуть в корпус насоса.

25. Впускное колено впускного шланга в корпус впускного клапана вдвинуть (рис.13, поз.1) и зафиксировать удерживающей скобой. Шланг – обратку навинтить и скрепить со всасывающим шлангом скобой.

26. Смонтировать переднюю крышку.
12. Опции и запчасти

12.1. Опции 
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	Поз.
	Заказной №
	Наименование

	1
	0296 388
0502166
	Пульверизаторный пистолет (алюминиевое исполнение)
Пульверизаторный пистолет (алюминиевое исполнение)



	2
	0096 004
0096 019

0096 005

0096 006
	Дистанционный пистолет длиной 30 см
Дистанционный пистолет длиной 100 см

Дистанционный пистолет длиной 150 см

Дистанционный пистолет длиной 270 см

	3
	0345 010
	Красконаносящий валик с внутренним краскоподводом и клавишей подачи от насоса IR 100

	4
	9984 573
9984 574
9984 575
	Шланг высокого давления  DN 4 мм, 7,5 м с нержавеющими фитингами
Шланг высокого давления  DN 6 мм, 15 м для дисперсий
Шланг высокого давления  DN 6 мм, 30 м для дисперсий

	5
	0034 038
	Двойной штуцер для наращивания шлангов высокого давления

	6
	0034 950
0034 952

0034 951
	Сетчатый цилиндр – насадка на всасывающий патрубок для предварительной фильтрации ЛКМ из емкости. Всасывающую трубу вставлять непосредственно в него.
Пакет сит (5 шт.) для лака

Пакет сит (5 шт.) для дисперсии


12.2. Запчасти по группе главных узлов (см. в оригинальной инструкции по эксплуатации на сайте.
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